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Folien nach MaR

Montageanleitung fiir Lackschutzfolie
(Art.-Nr. 593600)

Vorgehensweise

Vor der Verklebung der Steinschlagschutzfolien ist der Untergrund griindlich zu reinigen, um ein optimales
Ergebnis zu erzielen.

Reinigung des Untergrundes

Generell sollte die Reinigung des Fahrzeuguntergrundes mit herkémmlichen Reinigungsmitteln erfolgen.
Es diirfen keine Mittel verwendet werden, die dazu dienen, mittels Nanotechnologie eine Nanoversiegelung
oder Nanobeschichtung auf dem zu reinigenden Untergrund zu erzeugen.

a) Kfz.am Vortag der Beschichtung in der Waschstral3e (Blirstenwasche) reinigen (keine Handwasche!).

Grindliche Kontrolle der Oberflachen und Kanten auf Reste von Konservierungswachs oder Polituren
und Entfernen dieser Stoffe mit Industriereiniger oder Silikonentferner (Isopropanol allein ist nicht
effektiv).

Generell sind die zu beklebenden Flachen mit Isopropanol nachzureinigen. Alle vorher eingesetzten
Reinigerreste werden damit griindlichst entfernt (Spiritus ist hier nicht zu empfehlen). Fahrzeug gut
trocknen, Restfeuchte, insbesondere auch unter Gummidichtungen mit Hei3luft ausblasen.

Hinweis
Losungsmittelreste infolge unsachgemalier Reinigung oder zu frische Lackierungen kénnen zur

Blasenbildung zwischen Folie und Untergrund fiihren und das Haftvermdgen beeintrachtigen. Es ist
sicherzustellen, dass nur vollstandig getrocknete und ausgehartete Lacke beklebt werden. Ein Richtwert ist
eine Mindesttrocknungszeit von drei Wochen.

Folienverklebung

Der Hersteller empfiehlt, fir die Applikation nur Material der gleichen Charge zu verwenden. Soll trotzdem
Material unterschiedlicher Chargen eingesetzt werden, sollte durch den Verarbeiter gepriift werden, ob sich
vorhandene chargenbedingte Unterschiede auf die Verarbeitung der Folien und das Ergebnis auswirken.

Testverklebung

Nach der Reinigung des Fahrzeugs und vor jeder endgiiltigen Verklebung sollte unbedingt eine
Testverklebung durchgefiihrt und die Endhaftung der Folie nach 24h gepriift werden. Zum Vergleich
empfiehlt sich eine zeitgleiche Verklebung auf unkritischen Untergriinden (z.B. Fensterscheibe). Sollte die
Folie zu stark kleben und/oder sollten sich Gasblaschen bilden, ist die Reinigung wie beschrieben zu
wiederholen! Ebenso ist zu verfahren, wenn die Klebkraft zu gering ist (z.B. wenn die Vorbehandlung des
Fahrzeugs oder von Fahrzeugteilen mit Mitteln erfolgte, die mit einer Nanoversiegelung /
Nanobeschichtung oder Nanotechnologie werben).

Wurde eine erneute Reinigung durchgefiihrt, ist die Testverklebung wie oben beschrieben zu wiederholen.
Erforderliches Montagewerkzeug
Folienrakel mit Filzkante, Art. Nr. 010150 (nicht im Lieferumfang enthalten)

Cuttermesser, Art. Nr. 010050 (nicht im Lieferumfang enthalten, gegebenenfalls mit bestellen) oder
handelstbliches Skalpell

HeiBluftpistole (nicht im Lieferumfang enthalten)
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Verarbeitungsbedingungen
«  Das Fahrzeug muss mindestens die im Datenblatt empfohlene Verklebungstemperatur besitzen.
«  Sauberer und staubfreier heller Raum, bevorzugt mit Hebeblihne oder Montagerampe

«  Stromanschluss

Vorbereitungshinweise

Fahrzeugteile vermessen und Folienformate gro3ziigig vorschneiden.

Trimmen der Folien erfolgt am Fahrzeug. Eine Folienbreite von bis zu 152 cm erméglicht bei vielen
Fahrzeugen eine Folienbeschichtung ohne stérende Ansatze oder Uberlappungen.

Schneidekante ist immer die am zu beklebenden Fahrzeugteil angrenzende Spaltmal3kante.

Den sich ergebenden Uberstand der Folie in der Breite des SpaltmaBes zum Umschlagen der Folie
zum Innenbereich nutzen.

Blndiges Abschneiden der Folien an den Fahrzeugkanten vermeiden, um ein Schrumpfen der Folien
ebenso zu verhindern wie die mechanischen Belastungen der offenen Schnittkanten durch
Waschbirsten, Fahrtwind etc.

Muss die Folie trotzdem auf der Fahrzeugoberflache geschnitten werden, Schnittkante mit
silikonisiertem Krepp o.a. unterkleben. Nach dem Schnitt Folie wieder leicht anheben und das
Kreppband vor dem endgliltigen Verkleben entfernen.

Verklebe-Prozedur
Steinschlagschutzfolien sind generell wie kalandrierte Weich-PVC-Folien zu verarbeiten. Dem erfahrenen
Anwender wird die Trockenverklebung empfohlen, ansonsten ist auch eine Nassverklebung maoglich.

Trockenverklebung:
Die zu verklebende Folie am Fahrzeug positionieren und mit Klebeband oder Folienresten fixieren.
Sicher stellen, dass die Folie die Rander des zu beklebenden Fahrzeugteiles um ca. 5 cm Uberragt.
Entfernen des Abdeckpapiers der Folie und Folie gleichmaRig tiber das Fahrzeugteil spannen.
Folie in gleichmaRBigen, weit ausholenden Wischbewegungen am Fahrzeug anrakeln.

Bei gewdlbten Untergriinden (z.B. Kotflligel) Folie grof3flachig mit der Heil3luftpistole erwarmen.
Hierbei nicht zu nah mit der HeiBluftpistole an die Folie heran gehen.

Rander erst nach Abkiihlung der Folie beschneiden/umschlagen.
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Nassverklebung:

+ Die Nassverklebung sollte nur in der warmen Jahreszeit ab + 18° Cangewendet werden, um ein
rasches Verdunsten der Restfeuchte zu ermdéglichen und die erforderliche Endhaftung zu erreichen.

Die offene Haftklebstoffseite und die zu beklebende Flache werden mit entspanntem Wasser (Wasser +
Transfer-Konzentrat) bespriiht. Um ein rascheres Anhaften des Klebstoffes zu gewahrleisten, sollte
dem Gemisch zusatzlich etwa 20% Isopropanol (kein Reinigungsbenzin oder Fensterreiniger) zugefligt
werden.

Die Folie wird auf den zu beklebenden Untergrund aufgelegt. In dieser Phase besteht der grol3e Vorteil,
dass der Folienzuschnitt ausgezeichnet positioniert werden kann.

Die Folie wird mit Gberlappenden Streichbewegungen angedriickt, wobei darauf zu achten ist, dass das
Wasser restlos zwischen Untergrund und Haftklebstoff herausgestrichen wird.

Bei Blechliberlappungen und Stol3fugen des Verklebungsuntergrundes ist die Folie jeweils mit einem
scharfen Folienmesser zu durchtrennen, damit sich die Folie bei Bewegungen des Untergrundes nicht
|6sen kann.

Nach der Montage auftretende Triibungen im Klebstoff verschwinden Restfeuchte verdunstet ist und
der Klebstoff seine Endhaftung erreicht hat.

Nach Abschluss der Arbeiten

Das Fahrzeug sollte wenigstens weitere 24 Stunden Verklebetemperatur besitzen. Bei dunklen
Untergriinden kann ein leichter Schleier bestehen bleiben. Nach ca. 3 Tagen hat die verklebte Folie ihre
optimale Endhaftung erreicht, so dass das Fahrzeug bedenkenlos durch eine Waschstral3e gefahren
werden kann. Das folienbeschichtete Fahrzeug darf friihestens 3 Wochen nach der Beschichtung mit
Politur behandelt werden. Dabei sind ausschlie3lich wachsfreie wasserbasierende Pflegemittel fir
Kunststoffoberflachen zu verwenden. Von einer Reinigung eines folienbeschichteten Fahrzeuges mit
Hochdruckreinigern und atzenden Chemikalien ist abzusehen.

Entfernbarkeit

Voraussetzung fiir eine Abldsbarkeit der Folien ist eine Untergrund- und Umgebungstemperatur von
mindestens +20° C. Die Folien sollten an einer Ecke vorsichtig mit Hilfe eines Messers gelést und im 180°-
Winkel langsam abgezogen werden. Eine gleichzeitige Erwarmung mit einem Heil3luftfon erleichtert den
Abziehvorgang wesentlich. Bei sehr alten Folien kdnnen vereinzelt Klebstoffreste auf dem Untergrund
verbleiben. Diese konnen leicht mit einem Klebstoffentferner beseitigt werden.

Grundlage fir diese Verarbeitungshinweise sind unsere Kenntnisse und Erfahrungen. Es werden nicht alle
fur eine Verklebung zu beachtenden Aspekte erlautert. Das fachspezifische Wissen und Kdnnen eines
Werbetechnikers bzw. Folienmonteurs werden vorausgesetzt. Wegen der Vielzahl moglicher Einfllsse bei
der Verarbeitung, Verklebung und Verwendung empfehlen wir, unsere Produkte bei speziellen
Anwendungen in eigenen Versuchen zu priifen. Die Ubernahme einer Garantie fiir das Vorhandensein
bestimmter Eigenschaften kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden.
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